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変  態  点  ℃�硬　さ�

①球状炭化物が細かく、均一に分布しています。�
②焼入性がよい。�
③熱処理歪が少ない。�
④熱衝撃と熱疲労に強い。�
⑤溶融金属による溶損に対する抵抗が大。�

取扱店�

カタログ №SC0088A
09.03.P（DLS）�

オーステナイト化�
1030（　　　　）�

■ご注意とお願い�
本資料に記載されている技術的な情報の誤った理解、

または不適切な判断等で生じた損害につきましては、

責任を負いかねますのでご了承下さい。また、本資料

記載の情報は今後、予告なしに変更される場合があり

ますので、最新の情報については、各担当部署にお問

い合わせ下さい。�

なお、本資料に記載された内容の無断転載や複製はご

遠慮願います。�

用　　　途� 使用かたさ�

４１～４８HRC

用　　　途� 使用かたさ�

Al,Zn,Mgダイカスト用金型� ３５～４５HRC熱間シャーブレード�

４５～５０HRC
同上金型付属部品�

（プランジャースリーブ、チップなど）�
４２～５０HRC熱間プレス用金型�

４１～４８HRC熱間押出用ダイス� その他熱間工具一般�

C Si Mn P S Cu NI Cr Mo V

DHA 0.39 1.1 0.4 ≦0.030 ≦0.030 ≦0.25 ≦0.25 5.0 1.2 0.6

C
0.38 1.01 0.42 4.97 1.2 0.54 1030℃×10min
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焼入条件：空冷�
試片サイズ：φ30×10㎜�
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焼入条件：1030℃空冷�
焼戻し条件：引張：625℃空冷,46.0HRC�
　　　　　衝撃：635℃空冷,44.5HRC

試片サイズ�
引張：φ8×90㎜�
衝撃：2㎜Uノッチ,L方向�
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20℃から各温度までの平均熱膨張係数（×10-6/K）�
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8.6 10.1 11.4 12.2 12.8 13.3 13.6


