
No.SC0904b 22.03.0 ,0（DDD）

再鍛造温度

HBW

焼入れ：1030℃×1h - 空冷
焼戻し：610℃×1h×2回
硬　さ：45HRC

※繰り返し測定精度は±10%程度
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本資料に記載されているデータは当社試験による代表的な値であ
り、製品を使用された場合に得られる特性を保証するものではあ
りません。また、本資料記載の情報は今後、予告なしに変更される
場合がありますので、最新の情報については、各担当部署にお問い
合わせください。なお、本資料に記載された内容の無断転載や複製
はご遠慮願います。

冷　却：エアブロー

SKD61 特殊溶解材
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10×10×55mm


